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IDENTIFICATICN

Plaguetie flxee sur le carter arrdraindiquant :

- enh . |etypede la boite,

- enB : lindice de la boite,

- enC |2 pumdro de fabrcatlen,
- enD : {using de fabrication.

CARACTERISTIGUES

Carter en alliage dger couldsous pression, composé
de deux demi-carters réunis par un plan gde joirt

varlical et longltudinal. Le cartar arrlére renferma s

cinquiéme rapport.

Duatre ou cing vitesses avant synchronisdes |

R A/ S i gynchroniseur RENALLT
Jummsgprepeme - gynchronisewr BORG-
WARNER

Uns marche arridra

MNG7 : Une cemmande de crabotage detransmission
kargiudinaig
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NGO et
NG2

JOTENIHL 3111007 Bl B 49)j0]




21

OTINIXLS ALILIOT || B Ja)jod

U i O S AP

b — ——

. Al o ..._“r K
1

'y )
z r
a.'

- -"-"

a
-~ - s~

sl

Coupe-Couples de serrage

BOITE DE VITESSES MECANIQUE

+ £l

-

° WY :
1G

oz

z




NG7

RENAULT 18 4 X 4
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LA R AL EIRER

* Cotler & la LOCTITE FRENBLOC
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NG({
Counle Coupla -
Indlice | Yahlcule P iachy- 1éra Zdmae 3éme 45ma M. AR
conltqua mates
' 1340
001 1380 3433 -
002 1350 517 a3/a4
" ooa E‘;g /34 |
34433
004 1382
/50
D08 1271 33134 12,
3719
1344 .
009 1364 /31 818
a10 1352 34)33
. 820
1341
011 1351 934
015 1350 517 33/34
1344
016 o131 5118
1354 11/42 17137 22/31 .
013 1271 934 /20
1340
1350
a20 £380 .33/34
2350 6/32 5/18
1340
021 1350 a4/33
1360
1340 | 11
023 1350 9/34 517 3334 | =523
2350
1344
025 1354
2354 9731 /18
1344 34/33
b28 1354
27 1352
S/34 620
D28 1362




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 2 'I
NGO
C I Counla
Indice | Véhicule CURI® 1 tachy- 18re 2ame Jame Jéme M. AR
eonique matra
1340
1450
034 1360
2350 a/32 5/18
1340
035 1350
1360
1340 11/46 1737 2231 3433 ‘%‘%23
037 1350 9/34 5117
2350 -
1344
039 1354 .
2354 9/31 &6/18
1344
040 1254
NG2
Couple
indice | Véhicuta | EOURE 1 aony. 1810 2bime 3éme dame |. M.AR
canique métre :
1277 12,
-1
000 4272 . 37
2/34 E/20
017 1277 11/42
1072 17137 92771 433
018 1277 9/31 818
042 1077 8/34 6/20 11145




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Rapports

NG1
Coupla Coupla
indica | Véhlculs P tachy- | 1&re. | 22me | 2&me | 48me | 58me | M. AR
conlque | e
1340 f
002 1350 5117
1360 9/34
003 | 1382 /20
. 1344
006, r3a 9/31 &/18
Q07 1278 : 1
1241 |
009 1351 &/20
12
1344 §1E
010 1354 /34 | |
1340
012 1350 517
1380
013 1382 6/20
1344
914 oy /31 &/18
_ 1142 | a7 | 2em1 | sared | 3esd
018 4278 9r34 /20 -
1340
1350
022 1360
2350 oz | &Me
$340
023 1350
1360
1340
024 1350 0/34 517 ilag
2350 5
1341
027 e 5131 819
1341
028 1351 9/34 8/20
1342
1341
029 bl 9/31 6/19
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Indlee

Véhleule

Couple .
eanfgua

Coupla

tachy-

méira

NG1

1ém 2hme J4me d&me

Bema

M. AR

030

1342

9/34

B/

031

1344
1354
2354

D32

1244
1364

8/31

618

Q23

1362

034

1342
1352
1362

3/34

Br20

11142 43/34

6131

049

1271

/29

041

1341
1351
1381

{48

1344
1254

048

1341
1351
1381

8/31

g/10

11/45

&/18

34,33
11742

&/19

051

1340
1250
1360
2350

052

1340
1350
1360

9/32

5186

053

1340
1350
2350

054

1341
1351

055

1341
1351

3534

517

620

" BMY

I

1344
1354

o3

&/18

17137 2231

AT2A

11/4&

33134

J6/31




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports 21
‘ NG1
- . Couple | Couple |
Indlce Véhicule tachy- 1are 2¢me | deme | déme | Sbme M AR
conlgqta Metre
1342
057 1352
1362 934 8/20 3334 | 3831
080 1278
1344 11
061 1354 8131 grag | TV | 1RT [ 2281 | gume | a7pe | 3988
2354
068 Elll:::tm-
BogE 6134 que 3334 | 3831
078 | §19
NG3
Couple Couple
Indice | véhicue tachy- { tere | 2eme | 3ome | 4eme | Seme | m. AR
WnquE mﬁtm '
000 1363
001 1345
334 8/20 1249
1277 . 37
005
1272
008 1270 9132 818
610 1872
9/34 820
811 1345
i |
M5 1277 931 818 1 iz | 1787 | 2231 | mams | ass
1277 11
D16 1272 W34 620 . 3923
019 1270 /a2
518
1343
020 b 9/31
1343
021 1353 -
1383 8/34 &io0
025 1360




Rapports

BOITE DE VITESSES MECANIQUE
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NQ3
| Cou] Couple ' N
indice | Véhicule uple | yachy- 1éro | 2éme | 3eme | 42me | s8me | WM. AR
eonlgue
mBtre
' 136G
039 ioe /3 818
' 1345
ude 1355
1345 |
043 1355 934 a0
1385
1343
044 1363
Ji12
045 1270 S/32 &M13
047 1277 1031 g8/22 3433 | 3722
{82 1277 9134 /20
1343
083 :ﬁ?‘g /31 &/18 11
S112 ' 1145 1737 223 3 23
064 1363 9/34 &/20
Eleciro-
087 B207 5/29 ricys
. Elegtro-
069 BP0 5/32 e
297 - | Etegtro-
o7e B2oH a2 , nique
3334 | 3631
B207 Electro-
073 Suisse 84 nique
075 B207 800 g/22 a4m3 | 3720
Bz97
076 B29H 9532 6/18
B297 ' | '
077 Aiehs 8/34 6/18 93734 | a8
B29H
o7g B23R 9/32 a/18

Bz




BOITE DE VITESSES MECANIQUE

Rapports
NG3
Coupl Couple
Indica | véhleuls auple tachy- 16re | 28me | 32me | 48me | 5eme | M. AR
canlgque métre
R2gH
083 3298 5/32 E:“:jf‘
B29J 9
J-S8112. 35/34 | 3834
084 17 g/31 518 - st
J112
085 Sulsos 9/34 8118
Jt15.
087 b g9/31 EMA | aa33 | ares
088 B292 g3 618 11145 | 1737 %23
Elkectro-
cas | Bam 22 nique 28143 | 3743 | 4340
Electro-
080 B23E 9131 e
091 J11is | 934 613 3334 | 231
092 B290 9/32 &/18 22131
34733 | 3729
Qo3 Bzod G2 B8




Rapports

BOITE DE VITESSES MECANIQUE
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NG5
Couple | SOURle _
Indice | Véhieulo P tachy- | 1ére | 2éme | 3ame | 4ama | Seme | M AR
cahlqua matte
1223
(0]s} All:iﬂ a | B
1223 12
501 Coups 53 &/14 5519
1223
60z Gordini 31
11
a03 1258 352
o04 1298 i
934 /13 11/42 3'—?'15
005 1228
006 1228
— 17137 | 2251 | 3334 | 3631
1223 '
007 Alphe B3 1
1223 |
ooe CﬂUpE B33 e/t4
1223 11
0og Bordinl 8.1 3923
010 1228 '
11745
011 1228
9/34 /13
012 1220
11/42
_EI'13 1228
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NGT
CDI.ID[B
Indica Véhlcule Loupla tachy- 14ra 28ma | J3ame | 4éme | Séme M. AR
conlque métre |
000 1351
001 1354 934 e20 3433 3720
002 1353
11
503 K423 1445 | 1727 | 2o 3323
H40K /51 /e
04 | Kass aa3a | aem
J117
005 1116 9/34 61D
HGS
Couple
indica | vénloule | SOUPH [ yachy. | tere | 20me | Zome | aeme | Seme | M. AR
esnigue mbtre
L-K4683 .
000 L 489 /31 618 33134 | 3emst
LK 48K
001 L.Kd438 a/31 618 34133 | 3729
002 L-K-S4g6 | o290 8123 3334 | 3631
003 L-K48K 10/31 8122 34733 | 3729 | |,
- 11145 | 17127 | 2231 & 5%
(105 L4685 9/34 819
L K4BE |
) Espagne 9/31 818 |
' 93/34 | 3631
L 488
;
ao? Arabio /32 B4
fioe L-KA48S 531 618
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Indige

Véhicule

RAPPORTS NG USA CANADA
NGO

Couple
tachy-
maire

Coupla

s&me
canlqua

1&re 2&me 4¢me

012

1341
1348
1351
1353

024

1341
1343
1351
1358

9/34 6/20 11/42

038

1341
1348
1351

1358 -

41

ndice

1341
1348
1351
1358

Véhlcule

T ATiAT 22131 34733

11/45

9731 &6/19

142

MG

Coupla

tachy-
matra

Couple,

conlgue seme

1&re 26ma 3tme | 4&éme

11
7529

M. AR

004

1341
1348
1351
1358

030

1341
1348
1351
1358

9/34
11/42

037

1365

17137 2231 | 33%4 | 38

8133 3716

055

1341
1348
1351
1358

9/34 BHF

11445

{58

1368

0733 Mg

12
57 18
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RAPPORTS NG USA CANADA

NG3
B Coutl Coupla :
Indice | Véhicule Uple | yachy- | dére | 2ame | 32me | 42me | Séme | M. AR
eohlgue métre ,
085 196A o/ 20 | 1145 | 1707 | zamr | s34 | semt | 3ies
NGS
— Couple _.
Indice | veniewa | SOUF tachy- 1ere | 2eme | 3eme | 42me | seme | M. AR
conicge ot pe : :
003 Lkash | 1071 g2 | 1145 | 17737 | 2231 | 3am3 | 3mm | ges
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CAFAGITE (N Htres)
NGD

NG2 2
NG

NG3 22
NGD

NG7 54

QUALITE

VISCOSITE
-10°C 0°C - v 25°C
< 1
SAE TS5 W
e
SAE 80 W
- —

Alin de micux résister aux ¢ontrainies thermiques propres aux véhicules B2SE, B202 et Tubo Essence, las boites de
vijesses de ceux-ci doivent élre ibrifiées uniquement avec la nuuuel!e huile 'Hﬂute Température” agrééa par

RENAULT : TRANSELF TRX 80 W,

EN CONS4qUENcs, deux quaktas d'nulle sont prﬁmn-iseas.

YEHICULE

QUALITE

ATMOSPHERIQUE

Saun APIGLS - MILL2105S Bou C
B2SE et B202 :
TURBQ ESSENCE
829E THANSELF TRX 30 W*
B2g2 '

() En oas de difficulids Ibcales d'approvisionnemenrt, cette quallté d'hulle pourra ére commandés au MLP.R. scusla
reference 77 01 417 403 (bidon de 28 litres exclusivament).

Vigange : bouchan (1)

Rempliszage &t niveau : bouchon (2)

‘NOTA : Pour certaines versions, il est nécessaire de
géposer la plague de pratection (3) pow aces-
der au bouchon de vidange (1},

= m’l\ <7 € o -
‘ﬁ" & '5'( @1 2D

54111 l’l.-i -
“‘“i'l- [

7 H ,L W
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PRECAUTIONS PARTICULIERES

L'huile TRANSELF THX 80 W agt un praduit de haule technolbgle nécessitant certaines précautions, afin déviter
lintreduction d'agants extérieurs p-uuvant gégrader la quallté de I'huile et engamdrer ung dureté de passage des
vitgssas.

STOCKAGE DES TONNELETS D'HUILE A L'EXTERIEUR

LesTits doivent mpérativement &lre S1I0CKas AFabn desinempeénes (piule, nalge, projections extdrigures] et N position
herizontale.

STOCKAGE ET UTILISATION D'UN TONNELET QUVERT

Tout tonnelet ouvert a Mutilisation dot faire I'ckjet d'ura atiention particuliére en ce Qui cencerna son elanchéita afin .

dinterdire Iinfroduction e qualque matiére ou liqulde gue ca solt dans Iz tonnglet,

En particuller :

1} Ne¢ pas percorie dascs doe 1onnalete comme cela paut-ﬁtru_ indique sur coux-gi.

2} MNe pas dépeser de récipiants contenant un iquids sur 1@ tonnelat.

A} Ne pas laigser Ip fonnalet & Maxtérigur. _

4) Sl e pralgvemant gnulie 8'effaciue avac une senngue, g 1onnelet doil-etre referme aprés l'utilisation.
5] Na pas amrapuser la tennelet prés d'une staion de Iau.u;agla

E] Ne pae transvaser 'huile dana das tonnalets da plus grande capacite $ans s'assurar que celx-cisont parfaiternent
propres, elc ..

LAVAGE SOUS PRESSION

1} Sur véhicule :
Cbturer le reniflard de milsa & Fairlibre de ia bolte de vitesses.
2y Buoite de viteaaes dépoade ;

Il est lrnp-ératlf d'obturer corractement tousies orifices ayant une ligisgninlerne avec laboile de vitagsas, afin déviler
FINFROUSTon O'esu dans catte darmiéra.
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FRECONTRAINTE ROULEMENTS' DE DIFFEREN-

TIEL {daN}

JEU DE DENTURE

Roulamenis réutllisés

Roulemanis nauts

Libra sans jeu

4 a6daN

ROULEMENTS D'ARERE PRIMAIRE NGO &t NG2

60 5581

JeuF = 0,02 340,12 mm

Jel de dentute

0,12 20,25 mm
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GRILLE DE SELECTION

NGO - NG1 - NG2 - NG3

1 3 5

NG5
1T 3 §
2 4 R
NG1-NG3-NGT- NG9 (M
1 35
&
R 24 |

(*) Botes da vitesses équipdes du Sys1éme de ver
rouiliage positif de Marche Arriere. .

el manoauvrear ta leviar.

Pour passer kb marche armére, seulaver 1a gachalts (A)

Composition ;
' Différantlel
4 vitesses § vitesses nombre de
: satellites

NGQ NG1 - NG5 2

NG2 . NG3-KNGS 4

MNGT il

N7 003
et 4
O0S
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PIECES APPARIEES

- Fignond'attaqua el couronne.
- Moyeus de synchroniseur et baladeurs.
- Cuvette et cona de rodement de différential.

AFPARIENENT DU COUPLE CONIQUE

Le pignon d'altagque et la couronne sont rodds enssmble
en fabrication.

lIs deviennent donc Inséparables.

Le remplacemsnt de |'uhe des pigces entraine cbligatoi-

remart {8 ’mplacement g8 'autrs.

91 071

APPARIEMENT MOYEU/ BALADEUR DE
SYNCHRONISEUR

Dans tous |es cas, |l est recommands de repérar los
baladeurs par rapport gux moysLx.

91 444

~ Unelndication commune est marquée sur la couronne et
le pgnen.

Exsmple : 27-200 {(27'™ couple conique using le

200%™ jour de Farnde).

NGT ;

La couranng lachymétrigue st surmaulée sur la muyéu

larbre da sorlie), une détéricralon de celle-¢i implique -

la remplacement de I'afre de sortie de boile.

La int aiévre d'arbre da sortle de boite mest démonta-
ble qu'aprés dépose du carler arnare atdémontage des
axes de commanda de 'arbre 2t du reulament.

Montage chapa sur capsuls 4 dépression :

Lars dun remplacerment de la capslle & dépression,
respacter 12 cole de positionnement de la chape sur la
tge de commande

X=2h3mm

La distanée cenidue n'est pas rdglable,

- Las couples coniques des boftes de vilgssas NG3
peuvent dtre tailés de deux fagons diffdrentas et
mantds (nditldramment fun pour Favtre.

- Tachymbatra dlactronique !
La epuronne de captage n'est pas cdmontable.,
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ASSISTANCE A LA SYNCHRONISATION DE 2™

Dlspositif parmedtant d'amélisrat \a qualité da passage
de la 2™ yitasse,

Fonctlonnameant

Lors thi passage de k seconde, une parie de feffort
appliqué- 3 1a jourchette pour déplacer le baladeur ast
absorée par le ressort {A) Bliué dans Faxe, alin da
permeattra un déplacement du levier de séjection instan-
{ané ol un déplacamean complat de lafourcheatta retarda.

VERRCUILLAGE POSITIF DE MARCHE ARRIERE
Systéme dvitart laccrachane intempestif de Ja mérc:he
ardire lors d'un passage raplde da 3%™ gn 24™,

Fonctlonnamgnt

Pour paseer la marcha amridra, soulever la gachatia (A)
al mangeuyrer la levier ; 1a gachetle agit, par linterme-
diaire d'un cable, sur le doigt dun verrou (V) monté sur
Is caster arridre de bolle de vilasses.

L'affacement do co dolgt aulorisa la sélection de 1a
marche arrere.

Apras mise an place de lagoupllie s'aseurer du couiisse-
ment de 18 fourchefle sur Son Axae.

NOTA : Cette modification sl accompagnée du rman-
tage d'un pousscir de varmoullilage diaxa 1/ 2™ a4 liey
duno billa,

./ A




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Evolutions

| - Medification du mentage déerou ::ie différantial ef du type de joint & lévra

1er Montage 2éme Montage

~ )

Joint & bague fromtale

g2 A38 _ 81 323

ATTENTIUN Particulariié :

Le MPR he livré queé dés écrous du 2™ montage munis Ajout dundéfiecteur d'hulle () surl'écrou de différeniiel

du déflecteut (C) . monte sur un carter comporani una canalization (D)
Lors du démontage d'un écrow neuf sur un ¢arter ne supplémaniairs.

comportant pas la canallsation {0, L EST IMPERATIF
de relirgr le deflacteur (C) emmanché Bodrament dur
dans I'écrou.
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I - Modification du sens de montage du moyau
de synchronlseur da /™ consecutlf av
deplacement de la gorge d'annesu d'arrdt sur
I'arbre secondalra

Toutes les pigces sont iden'_tiqua's rais les cotes X et Y
de l'arbre secondaire sont différentas,

84 734-1

— 1« monlage : X=48,5mm
- Smemontage . Y =33.5mm

Respedter Iz 5ens de mantage das regsors de galet de
Sy nchranigsur. -

a0 668

Leglanguattos d'arrdt doivard élre montéascHié anheay
d'arrét,

¥

1er MONTAGE

X =485 mm

28me MONTAGE
Y= 33.5mm
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HI - Modification du montage du groupe de Sama

- Les Arbres Primaire #t Secondaire sormt modifide au

Riveay descannglures redavant l¢ meyeu de synchroni-
seur et le pignen fixe de 5+,

1er Mantage

Artre & cannalures droiles [B)

87 202

2ema Mantage

Artre & cannelwes en hélice (A)

IDENTIFIGATION

Pour les Identifier, placer {'arbré verticalement et mettre

la moyeur de Séme [arbre primaire) ou le pignon fixe de
béme {arbre secondalre) sur las cannelures.

FHE.

e moyeu ou le pignon lixe 8'angage A lond de cannalu- "

La moyau ou |e pignon fixe ne s'engage pas afond de
cannelures.

PARTICULARITE

Lors du remoniage, Il est impératif dg coler l2 moyen
de synchroniseur et le pignon fixe avac de 13 LOCtite

"SCELBLOC™,

Dans ce cas, |8 moyeu ou le pignen fiva sont montés
serrég, Pefier demmanchement est comprls entre
103 daN ot 1600 daM. -

— Lors du demonlage de ces piéces, i est ndcessaire
duliliser un extracteur.

— Lors du remontage, enduire les cannelures de Loc-
e "FRENBLOGC".

NOTA

UUne quantita trop importante de Loctite peut bloquer 1a

douile 8 aiguillas du pig

non fou de 5™
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Evolutions
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IV = ArbreSscondalre : Elargissementdaggarges

d'anreaux d'armét el des ronde||es cannelées

101 Mnntage'

¥ - Renforcemant du |a denture duplgnon fou de
prerhiéra

Afin de renfarcar la denlure du pignon fou de premiére,
la fargeur da |ante de celul-cl estaugmenids de 1,5 mm,

Le manlags du planon élarg entraina une modiication
cl baladeur 14egema,

En conséguence, un pignon fou de premidre dont la
jante st dlargie (cole A w19 mm) ne peul &tra assembls
qu'avec un batadewr 1% - 2= moditte (cote B = 6,4 mm).

Anngau d'amét 1,9 mm
Rongalle cannekia 1.5 min
1% 18 1.8 12
T 5 10
- [
up - N ' m
28 7371
2éme Montage
Anneau d'arét ‘3.8 mm
- Aondelle cannelée 2.2 mm
o
CRa a2 22
2 e T
B8 737

4

Seul lg pignon fou de Pramiére “2*™ montags” est
- utilisable quelkjue soil le mortage d'origine.

Il peul ¥ awoir un jeu axial d'environ 2 mm, dans le cas
d'un arbre gecondalre ™% maonlage”.

Fig'nr:tn T Baladeur 1/2
Cote A enmm Cote Bénmm
1* montags =175 -=T9
2= mentage =19 =54
A B
.
L x'.%l
.y
N
- A i
' rd — -h:?_.h ..:‘;fp
Ve e e —
S
,-' r T
i
Ty e 1 225
NOTA La baladeur deuxiéme montage pout élre

assemblé avec les pignons fous premier ou deuzidme
rantage.
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¥l - Lubtifleation

&

Laquallté dal'hulle do boite ds vitessas deg vahicu-
lag TURBO ESSENCE, B29E at B 292 aété modlifige.

Afin de mieux résister aux contraintas tharmiques pro-
pras & cesd véhicules, s bottes de vitesses micaniquas
dewront &tre wubrifigesuniquemem avec lanouvelle huile
"haute temparaure” agreése Renadlt .

TRANSELF TRX B0 W

VIl = Changemant du type de resscft da galat da
synchronlssur 3ira/qbe (BORG-WARNER)

Les ressorts dits en "7 usqu'h présent utiisés, sont
remplaces par des ressons dit en "coeur’,

Gt 2312

1 : i*montags
2 : 2" montage

Afin de permetire le montage des ressora dils én
"segur', | chanfrain d'enirée pour I'embrévement sous
cone de synehronisatlon des plgnons fous de 3*™ et
44 o At4 modifi. ]

En conséquence, las ressorns dit &n "coeur” ne peuvent
ére Uilisés qu'avec des pignons fous mbdifiag. '
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CARTERS DE MECANISME

Sur carter gauche ;

‘Renforcement des pallers d'axe U pignon intermadiaire
de marche anidre. '

Sur carier droit :

Montage d'un aimant permanent (type JB) fixé par une
. bamrette ei d'un bouchon de vidange non aimantd.

_NG3 : 088 - (89 - 090

- Nouvellas dentures "Patit Module® gn Zume Jome o)
Ebmi

— Arbre primaire modifié recevant, un roulement bl-
r:,r:-nigr.ra_ @ au lieu d'un reulement 4 double rangée
de hiltes (@ au niveau du palier ariére.

3 L, Wﬂ?:
ﬁﬁunéghﬁﬁghﬂgﬁﬂﬂni

il T

#2192
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Déslgnation Conditlornement N°® M.P.R. ' A utlliser pour :
Cannelures des planétaires
Cannelures d'arbre
Graisse N° 20 Barlingoide1 g 77 01 032 832 | Pivotde tourchets
Guide de butée Embrayage
Pating de fourchett
Loctite "S18™ Saringua de 24 mi 77 01 421 162 Face d'assermblage des caners
Bouchons filslas et contacteurs
Bouchons de Bllage. L
CAF 4/60 THIXO Tube de 100 g 77 01 404 452 Exirémités des goupilles &lastiqués.sur
transmiselons
Loctita FRENBLOC Ecrous darbres primaira et secandairg
{résine de biocaga et Flacon da 24 &G 77 01384 071 | Pignon fixe et moyeu de 5™
d'étanchélté) Entraineur Jde crabotage
Lectia SCELBLOC. . : s five da Sime
(résina de scellage et Flacon de 24 c¢ 77 01 394 072 Mg;’:; ';:“5“_ } isuivan montage)
détancheité) -
Perlect-Seal . . .
" - Joins papier des carers arniére ot
LOWAC™ Tube de 100 ¢ 77 01 17 dh4 dembrayage savt NG7
[(enduit {uide pour joints) )
Huile de bxita Immarslgn de toutes 185 pidees

Piéces a remplacer systematiquement

Larsqu'ellas ont éte daposees ;

— ks joints papiers,
— g Jeints A Ibvre,

e vis da ixation du boltier do différental,
les goupilles élastiques,

la vis dinvaraaur de margha arrara,

ka5 joints torigques,

e annaaux d'arrét, -

la tube guide de butée,

ks derous d'ayres primaire et sacondaire,
k3 pignon cle tachymétre,

la vi§ de bnde de sortle (NG7),

la rondella reesart sur pignon flxe de 5%,
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Diagnostic
. LEGRMNDE :
CRAQUEMENT A L'ENCLENCHEMENT D'UNE VITESSE Cont .m,
. (apres-COntrdls embrayagea) ' Q r )
Opdrations &
effeciusr

Déposer laboite de vileases

vérifler rensemble de synchronisation de fa
vitasse Inciminda

cbnas da friction du pignon &t de l'anneau
ge synchmoniseur,

le moyeu ¢t loe resenris do eynchrobissur,
las crabois du pignon e du hatadeur.

IMF_-'DSEIELITE D'ENCLENCHER LES VITESSES

(apris contréle embrayage)
- Vaérifiar
I'envircnnament de
Ia tringlaria de
 sdlecion
Mauvais

Degager la ringleris

Etai da sélagtion
des éléments de
ia tringlerie
Déposar 2 baile de - Lhanger las pidces
vite;ses Défectuausss

I

Contidler la systéme
da verrouillage de la
hoile de vites5es
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DECROCHEMENT DES VITESSES

Etat des supports
moteur boite

1 Mauvais

Etat -
dela
fringleria

Changer &5 supports
HU repsamet les
fixatlons

IMauvals

Déposer la boite ds
vitesses

Changer 125 piéces
defectususes de la tringlerie

I

Contréler ke aystéme

de vemoulllage des
mayewy; et baladeurs

LEGENDE :

_C Contréle )

Opérations &
affectuer
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Diagnostic 2 1
. LEQAENDE -
. Contdi
BLOCAGE D'UNE VITESSE ( e j
QOpérations &
gffeciuar
Environnamsant
de |2 commande
Mauvas

Etat des pidces

compasant 1g
CoOMmmanca

Deéblaquar la commande
de ia boTte de vitesses

Déposer la balte de

Vil 5585 et contrbtar .

- lasa billagas

- 1es fourchettes

- les bonshommes de
yverrouiliage

Changer les pidces
defettuausas da la
commande
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m
Figurine Mothodes  MPR. : Désignation
B. VIl. 022-01 00 01 216 401 Corps d'axtracteur sans coquille
B.VL2801 0001227301  Extracteur de roulement avec griffes
Jeu de 3 brochas pour mise en place des.
B.VI.31-01 0001238401 . inilles élastiques @ 5 mm
: Broche pour mise en place des goupilles
R B.VLID - 0001322500  iiciese 4 et 10 mm
- G 001
o | Coquitle d'ouverture 23,5 mm pour
T B. V. H 0001234800 qstracteur de roulement B. Vi, 22-01.
e
1\'\_{; T Coguille d'ouverture 28 mm paur
- B. Vl. 47 0001331100 extracteur de roulement B. VL 22-01
ﬂ Jeu de 2 grilfas & grands becs
Ké B.Vl. 48 a301330300  \~ymplémant de B. Vi. 28-01)
BO 006
B. V1. 204-01 00 00 020 401 CI6 de 32 mm pour gerou J'arbirg secondairg

&3 0%
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" Retérence NUM ¢ro
Flguring Médthodasg MPR. . Déa!gnatlun
Cutllage de preteclion et montage du
B. Vi, 438 0000048800 i) raranchaité de carler d'embrayags
| Cutillsge da protaclion et mantags du
0. V1. 526 00 00 052 £00 joirti d'stanchéitd d'arbre d'embrayage
T2 R12
A Jau da brochas pour remplacament
| 77 743
Fourchetie de démontage et remontage
. B. VL. 747 00 00 074 700 du rassort de séleclion
g Lo
@ CIé pour écrou de diftrential.
B.VI.807.01 00 0008G 701 o velle Etaricheéits
87 128
, Protectaur de joint d'éerou de diff érantiel.
B. Vi 813 W 00 951 300 Passage sur cannalures
81 T8B
ﬁ‘\' Bagua da mise gn place de 1a fretta de
9 j . Vi. BB3 0D 00 088 300 diffrantisl
B4 BI2
Qutillage de remplacemant du pint d'axe
o0 00 080 502

B. Vi. 905-02

de lachymétre
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Rafgrance Numéro
Figurine Néthades M.PR. ‘ Déslgnation
_ Extracieur du moyau de 5&mB
B. vi.1003 00 00 100 300 sur arbre primairs
‘87 216
e Jeu da 2 griffes et stvbout do prateciioh pour
E B. VI. 1007 00 00 100 700 exlraclion de pignans
oo~ (s'utilise avec B. V1. 26-01)
87 571 '
B. VI. 1018 00 00 101 80D ‘Plague supped de bolles da vitesses
. Outit de mige an place du joint
B ‘h“.i.1154 {0 00 115 400 de dittsreniel
82 914
; ¢ ' Extracteur de goupitles de tourchetts
Emh. 880 Q0 00 086 0040 dembrayage
A4 328
C_‘J Embout protecteur darbire
: !
o Raul. 01501 00 91351 601 @ intérieur 16 mm
59 706-1
- - ] )
ﬁ Rou, 804-01 Q0 00 OG0 401 Outil dimmobdisstion des moyeus
767 *
T Exiracteur d'aza de charniéra
00 01 310 400

g3 378

Gar. 041

deporte (@ 6 mm).
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SEPARATION DES CARTERS

Le demontage et ia manutention des pleces delivent s'effectuer surun établi avec revalament
antichocs (caculchouc ou plagious dpais) .

Ficer la boite de vitessea sur le support B, VI, 1016.

92 ool

Déposer la butée.

ir EEE'.

Dégager la fourchette du pivot et Ia retirer.

Falre un repére sur les carters et écrous de q:ﬂﬂérerr;ial.

Déposer las arrdtoirs.

A l'alde de foutll B. V1. BDO?7-01, desserer un écrou
da 1/6 da tour alin d'annuler la précentrainte des rovke-

ments de différe nth_al.

Retirer Ia5 Joints ordgues des planétaires.

CLE- s
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SEFARATION DES CARTERS

DépoEer :

- |8 plvot,

= {es vig de fization cu caner d'embrayage,

- la carer d'ambrayage,

Ve e

. B2 7ap

RGT

\#

o

e

A
7

B 738

Passer la 4% afin de verouller faxe de 5% [A), la bille
de varrovillage (C) risquant de 1omber dang la boite de
vitesses.

DEpaosar lé caner ardérea,

Hamett're 'a botte au point o,
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SEPARATION DES CARTERS ,
NGS5 : Parlcularités : Boitede vtesses au poini mort.

Erevar °
— le bouchon (B, la rezsord, la bille de varroulllage de
Ehrml

— lebouchon{C) la paussoir, |a bille dintardiction entre
I'axe de 5™ of |'axe de 3*™/4"™,

. TR SET-1

Daposer le carter armére.

Récupérer 13 hille de la faurchette de 54™,

Engager deux vitesses (5™ el 3*™ ou 4™},
Céfrelner st débloguer - 46 et 23 (cld B. . 204-01).

Retirer 1e circlips (C) sa.trouvant en bout de I'axe de
‘marche amisrae.

Déposar ;

~ lensemble synehroniseur de 5™ [moyeu-baladaur
gt axe-fourchetie) a alde du B, VI 1003,

B. V. 1003

87 HE8

— le pignon fixe de 5™ & l'aide du B.VI. 28-01 muni des
griffea B. ¥I. 1007,

— la plequa entretoise el son joint.
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SEPARATION DES CARTERS
Tous Typ;is :

Séparer les carlers.

DEposer ;

_ le différentie!,

Q2 7d21

— l¢ train secondaire,

— larbre primaire aprés avoir déplacs inverseur de marche arriégre [fléche).

-

Nettoyara des demi-carters

Les faces d'appui et les pottées de rovlements ne dolvent en aucun cas étre gratiées avec un outil metallique mais
nettoyées avec un chiffen imbibé dun produit de nelloyages, et sécheas a 'air comprime.

Le £as échéant, piermer les bavures.
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ARBRE FRIMAIRE

Démontage - Remontage
Calta gpération s'effectue apras la sépﬁraﬁun des canters,
COUPLES DE SERRAGE [en daN.m) INGREDIENTS
Ecrou drarbre primaiie v e e eeecseesemes T3 ~ Immaearsion des pigces dans Ihuile ds boite
Lactite FRENBLODL ;
: - Meyeu de synchroniseur da 5™
DEMONTAGE : ~ Ecrou darre primalre,

Separer lartbre d'embrayage de arbre primaire &n

thassant la goupille élastique | brocha B. vI. 39.
' Récuparar |a rondalle Grower (57).

Deposer la cage axteriaure du roulement {58) avec les
galets,

ATTENTION @ Las galsts du reulement ne sant pas
maintenus (pas de cage imdrisure),
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AABRE FRIMAIRE
NGO - NG2 {4 vitasses) .

Exirairs e roulement c5té 1% autil B, ¥1, 22-01 muni da
-la coquilie B. ¥I. 41, :

Extraire l2 deuxidme roulzrmeént :
gxiraclaur B. Yi. 22-01 muni de la coquille B. V1. 47,

Py

Rathontagse |

Monter les roblements 4 la presse,

28 087-1

Ed (&4




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

AREBRE PRIMAIRE
NG - 5 viteasas ; .

~ Sarrer Farbre primaire dans «#n &au muni de morda-
ches (au niveau du pignon de 4%™),

— Défrainar ot dévisgor 'derou (douille da 30).

- Prendre appui soug le pignen fou ¢e 54™ pour ox-

traire B moyeu de aynchroniseur.

C5té pignon de 6% Farbra primaire e Squipé ;

t -

1ar montage

Roulement & double rangée de billes ().

B4 700

Eﬁmi montage

Roulement  rouleaux coniques 3.

Q| o
4 I,

Ges roulements se déposant et se reposent A la main.
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ARBRE PRIMAIRE
L ]
3 o, T S
b EEE‘.’,. )
'\\\:\E:\'x
C e : i '
5‘!.;' N ] o
R | 2 =
L ] — - —— - —
e
1. Ta v
: M
+,
1 ' b H"« ":--H' : ]
_..-':.‘.-' o = '-.;1 '
oo . ., -
A
- -
::‘\-. .."-.:" . _,.-' o % =
o (% -.f"f ot
T O W =
1
i I L A S e e A B S e S e R 7 EELH'EE

P

Calier le moyeu de synchrehiceur da Bime 3 |a Lpi:ttti
FRENBLCC sl r&spﬂ{:tar |8 s&ns de mntaqe de- I‘
- BEMble,

B495HE

g4 700

Flacer les kossages de l'annéau de synchroniseurdans
les encoches au moyeu,

Mettre 3 gouttes de Loctita FRENBLOC sur fsg filats da
I"écrou nell, le serrer au coupls et le freiner.

g
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ARBRE SECUNBAIRE

Démontage - Remontage

Cette opération g'affeciue aprés la séparalion des caners.

COUPLES DE SERRAGE {en daN.m}

Ecrou d'aibre sscondaire (sauf NG7).wmm -15
Ecrou d'abre secondairg NGT «.oee e a 20

10 GﬁEDIEH T8

Immersion des pidces dans Mhuile de baoite.”
Loctite FRENBLGE ; _

Pignon five de 58™,

Ecrou d'arbre semrklaire
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AHBRE SECONDAIRE

Démontage

Semerarbre sacondaira dans un étau muni de merda-
ches (ay niveau du pignon de 144,

Engager la premidre viiesae (Adches).

Ddfrelnar et ddvisser I'écrou & Maide de I'outil B. VE
2UH-Er1, .

B.VI. 204-01

N I T
-------

BB 883

"Bohe B vitezsas *

Prendre appu! sous le pighon de 4% gt gxiralre 'enzam-
ale pignon 1xa de 5% at roulemen.

" NGT : Particulariié

Déposar .
— lanneeu d'arrit,

- lantralngur de brahatage 4 l'aide d'un extragteur
FACOMU32-120 ou équlvalent.

— l'derou A raids d'une douils Ibngue de 36 (Ex.
FACOM K36LA).
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ARBRE SECONDAIRE

Démontage

Las moyaux sontmaontés [Ibres et mairdanus én ransa-
licn par das anneatx d'arnét,

Pour effactuer la dépose des annaaux drarrdt, ulllisor
dune part une pince a circlipe afin d'dcarter les becs, et
daulra pad une pince plateé a fopposd pour que s
anneaux d'amét ne sg vrlent pas.

B4 208

Les anneaux d'arrdt ne sant pas réutilisablag et doivan
&tre ramplaces systématiquement.

Repérer las moyeux {M) par rappont aux baladeurs (B).

g1 4dd

Avantde retirer 'ennead d'amet {41) devant la pignonde
1** enlever Farbre secondaire de 'étau car calui-ci w'est
plus mairlehu

ATTENTIDN : Las galets du roulament {44) nz sont pas

malntenus Bur l'arbre secondairs (pas de cage intd-
neurs).

84 637

MNOTA !

Les roulemants doivent étre remplacés das qu'lls pré-
sentent des rayures, des polnta de surchaulte ou une
LISUre BXCE5SVE.

Les dentures des pignons of las crabols ne dolvent
prasenter aucung Sbréchure ni usure axcassiva. 5'as-
surar en outre gue les surfaces de l'akme et les pars(s
Iniernes des pighons ne présentent aucune trace de
grippage ou dusure anomals.

Moyelrx - baladeurs

S'assurerque les moyeus et leurs baladaurs ng présen-
lant aucuns ébrdchure at qu'ils coulissent sans jeu
oxcassif, ni blocage.
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ARBHE SECONDAIRE

Remontaga

Remplacer systématiquemeantles anneanxd'arét aprés
chagque démoniaga. '

» Plgnons fous et synchronlseur 1im/2ime

Placer sur les pignons de 1% gt 24™ lag ressors de
aynchroniseurs, extrémités replides dans l'onlice des
pignons.

60 Daf-1

- U baladeur 1*22*™ chaniren cotg 20,

Respecier Iz sens de montage :

— de la bague du raulement sous tAte, grand déport
cfie pignon da 1ére,

-l"-l'.l"' ..l'".l'd‘

91 225

Lea moyeus de 142 gt 3hm=4ém™ sont montés libres
sur rarbre secondaire, rachercher fa I:I-DEIIICFFI la plus
¢oulissante sur Farbre.

Prendre soin da faire correspandre les encoches du
pignon fou avec kes paties deFameau de synchronissur.




B

OITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ARHBRE SECONDAIRE

«  Plgnong fous et aynchronlagur 3tme/ghme

Deux poasibilités de moentaga du moyeu de synchroni-
salr 3™y 4d™ cutvant lacote x ou v de 'arfbm secondain
{3).

Ter MONTAGE
- X =485 mm

o

ATTENTION :

Deux types de rassors de galet de synchroniseur sont
utilisés : las ressons dit en "Z” sont remplacas par des
resonrts S an "aoeur”,

81 222

Afin dg permetire le montage des ressons dit en“ccaur”,
le chantrein &'entrée (E) pour lambrévemant sous cdne
de syhchronisation des pighons fous da 3%™ at 4i™ g été
miodiid.

En conséquencd, (98 ressors dils en "cgeur” ne peuvent
+ 8tre utilisés quavec des pignons fous modifies.

2dma MONTAGE
Y=3306mm

B5795.1

(1115 H

a1 220
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ARBRE SECONDAIRE
Détall {E) pignon fou
Do

Le chanfrein d'entrée “E” & 45* pour '"ambréveman] sous
cbne de synchronlsation accepte uniguerment le mon-
taye de rassort an "Z-,

91gz2

Rappel :

Respester le Sens de montage des ressons en "2” dﬂ.

galat de syhehronigseur : fanguatas d'arrét montées cotd
anngau d'amét,

B0 664

Détall (E) pignon fou

-t

91 2211

Paricularlta ;
L.as pfgnonsfous dont [ chanfrein d'entrée "E" ast & 207

. Acceptant aussibien le montage des ressoms en “coeu

cuen"Z*’ Néanmelns, il estimpératif de ne pas procéder
aunpanachags de ressorts surunméms gnsamble de
synchronisation, + :

H1 222

Respecter e sens de montage des ressorts en 'cosur”

partie plate montde o51¢ mayeu de synchroniseur.

Prentre soin de falre correspondre les encoches du
moysU avec les bossages cle Fanndav de synchroni-

Lour.
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ARBRE SECONDAIRE
Montar :
— la mulament biconique.

- Vdnfier la présence da 'entretoise de pracontraints
artre lkes 2 cdnes.

~ |a plagque d'appui du roulement.

Respecter ke sens de montage du pignon fixe & le
coller A la Logtite FRENBLOC.

15 dalN.m

45 733

Placer la rondelle elastique.

Peposer 3 peints de Loctite FRENBLOC {4 1207 dans
la taraudage de fécrou neut, le serrer auw couple et le
frelner. '

MOTA . Lors du sarrage de I"écrou, faire toumer le
roulement biconique pour assurar une bonne mise en
piace de celui-ci,

NG7 : Partlcularités

Cantrblas

— l'afiert d'emmanchement du plgnon fixe & 5P gL
dclt-&tre supdriour & 1000 daM,

~ lg faux rond du bout pllote de Farbra secondaire qui
doit &tre intérieur & 0,15 mm.

Monter :

- [anneau d'arrét,

~ l'entraineur de crabetage [Loetlte FRENELOC),

- | second anneau d'amét.
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AXE DE MARCHE ARRIERE

*

Cette opération seflectus aprés |a séparalion deg carters.

B4 895

DEMONTAQE

Enleverle eirclip de maintien du pignon et retirer : laxe,
le pignon, la rondella da friction, la guide.

= Pl b

REMONTAIGE
Dans le demi-cartar ;
— placer le rassort et 1a bille de varrouillags,

- engager l'axe ot placer lg pignon (mayew oftd diffé-
rentlely puis 1a rondelie de friction {face bronze coté

pgnon;,

- placer le guide par linleérieur de lalésage &t engager
IFaxm & fond,

Jao1g

- placeris-circips de maintien du pignan et verfier son
positiennemsnt dans 1a gorge de l'axe.
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DIFFERENTIEL
COUPE

5. ML N
At S S {;-f i

R . _.a..-" o .f.-f e g ,: 'Il_l.r'“_;"r L e A .d':r:_r

- \ 2

-

Démontage - Remontage

Cette opération s'effecius aprés la separatian des carters.

COUPLES DE SERRAGE {en dEIH.I‘I_'i} INGREDIENTS

Vis de courpnne : Immersion das pidces dans 'hulle de bolte

- NGO -1-5 e vvsvsissannnnennes 18
= NG2-3-7-9 . i 12,3 Locilte FRENBLOC : vis d& couronng
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DIFFERENTIEL

Dé&montaga :

Enlever les deux vis de fixalion de la couronne. '
Extraira les roulemenis coid couronna et cot§ boitier
avac 'outil B, VI, 28-01 muni des grities B, VI. 48 ou
axtracteur similaire.

E. VL 281

67 145

{L e I|.|||iIIT:

Différentlal a 2 satallites :
Chasser la gourilie élastique de maintien de l'axe des
satelitos : broches B. V1..31-01 ou B. VE. 39,

B.Vi. 3101 |

77014

“ gsivant mofags.

Attachar las randeiles [R] & lours satellites respactife et
racupérer ta rondelle de rdglage (X).

Ditfdrentiel & 4 satallltes (avac fretta)

Diétrulre la frette (69) avec un burin & séparer las diflé-
ranteg pigcas.

47 1dd

Enfavar las vis de fications de 1a courgnns sur s Doitlar
[vis nhOn récUpérables),
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DIFFERENTIEL | - Chasser les cuveties des roulerments a fzide d'un twhe
* ' ce 71 mm da dlameire extériaur.

Tachymeatre électronigue :

La gcourcnna de caplags n'est pas démontabla du bol-

tler.

TOUS TYPES !

Separer les différames pleces.

Vérification des pléces :

Comrdler I'état :

- daladanture, _

- des portées de roulemert,
~ dos rendeafles {de satellitas],

- das cannalures,
-t boltler.

T1 Bdd-1

~Sur ks carters, déposer les écrous a falde de la clg

B. VL 807-01. | | - |
NOTA : Lacuvette etle céna desroylements ne devront

pas Alra déparslliss.

SUur ies écrous, déposer !
= W joint torique (A),
"— o déflactaur (C),

= |8 jpint & lévre {B).
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DIFFERENTIEL B
Remontage : |

Toutes las pigces nattoyées et contrdlées saront huilées
au fur et a mesurg de leur montage.

Les roulements et s goupilles élastir:uas saropt ram-

placés systémaﬂqmmm-

Les upératmns de mentage et de fég!age devront &tre.
effecludes aves sein et pricisidn en suivant l'ordre

indigud.

Flacer EIEII'IS e DCI'I'[IE."I'

o

~ La mndelle bahéiisée rainurEr da grassage cﬁté
plahdtgire ; otlllser ia rondefle d'epalsseur 1,96 mm,

2,02 mm.
= Un planétalre (e fremper dans Mhulle préconisée).

- _LEE satellites et iaurs rondellas {|IE1' crangd’ |f'l"|l"l"|ﬂbi“5£l.
tion dans e trou du boTtiar),

- Enfager laxe dés safellites muni de la noix (86)
{suivant vahlcule) talre cotncder EE‘ 1oL dE laxe ﬂ"l"'EE
celul du boltler.

- Placer lagouplle élastque : I'Enl'r.:rn:ﬂr d'environ

amm A lintareur du bether A laide dﬂ la brache
E. ¥VI. 31-01 ou B. Vi. 39, : .

- Placer &3 2 autres-satelitas et ftraxidire leurs axes
+ {sulvant montage).

— Placer le second planétaire dans la couronna,

= Aszembler la couronne sur le boitier par des vis'

indesserrables heuves. "o

~ Bloquer les vis au couple.

BT 14F

Si 1 joli d'engranement du planétaire aves ks satel-
litas o5t ropimportant, utiliser larondselle d"apaisseur

Aprds montage, la rotation du différanfial peut &fre
lBgérament dure.

La repote de 13 frefte {69) s'éffectue 3 akle de outil

B. ¥l. 883 roulement non monté etd'une presse.

B.¥i. 883

Ba 511

Cardrdler qua les DECS (A) de 1atralte (69) sontblan en
place dans la gorge du boiter de diférential.

69 A

sl

a5 164

L}

Sinon, descandre lagarement 1a frette & Maide d'un jel de
brorue.

Acceniuer trds légéremant & nécessalre la courture du
bac an (A).

Ditferentlel A 4 satellites sans goupllie

Proceder da la méme manféra.

Ne pas manter de rondelles sur las salelites e ni de
randalle de reglage.
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DIFFERENTIEL
Fhmbntage ;
Mener dia presse les roulements,

Le routarnent cdié couronna aundiamatre inté&risur plus
petlt gue celul coté boTler.

qﬁ‘ﬁ |
3

|

r
—
—\.r ! X
- _1
T
. -l
h

Meltre 123 cages exiérieures dos roulemants de far;-:}ri .
qu'elles soient ldgérement anretrait par rappant Atatage . .

intéfleurs des carlers ainst que les derous de réglage

{(sans joIns) an prenant soin da visser plus celui coté -

- oller.

Effectusr les réglages de la précortrainte des roua-
ments de différertisl.

R
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DEFFERENTIEL

Précontrainte des roulemeni s

{Sans da r_mht'aga da la nﬁ.nmnn&] |

HG Tous Types (sauf NGS) NG5
s
. =
- ||| | ! o
81 3791 |
GOté opposé au bouchon de vidange Caté bouchan de vidanga -
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DIFFERENTIEL
Précontrainta des roulamenis |

Les cuvettes axtérigures des roulements de différential
étant en plaoa, monter la diffdrential dans les carters
sare le pignon d'attaque of sermar ies vis et boulons des
carlers aux couples et dans l'ordre,

92 902-1

Le régiage de la précontralnia asi obteru an vissant ou

en dévissan les dcrous A Maide de loutll B. V1. BO7-01.

NOTA : Ne pas monier les joints & lavre neuts sur les
acrous de réglage, ceux-cl Asquam d'dtre blassds par
les planétaires lors da lardouvedure de ka botte da vites-
RES.

Tout gn toumant le différentiel visser les écrous en
pranant soinde visser un pau plus cekii cété boftler par

rappert 4 celul cité couronne, in d'obtenii au remans
tage définitif un jau de denlura aupdriaur & |a nermalg.

Douz cag peuvent so présgnter ;

1. Roulsment réutliisés

Lorsque e diflérentieltourne Fore et sansjeu, cassar
de visser les crous, la réglape ast obtenu.

2. Roulements heufs
Lorsqua le différentiel tourne libre st sans jet, visser

I'écrou cdté bofier (rotation dgéroment dure), puis
virifier la précontrainia,

Vérfflcation da la précontrainte :

Faire tourner le diftérential de plusizurs tours pour cen-
Irar |85 routements.

Enrouler une ficelle autour du boitier de difiérentel,

“Au moyen dun pesen, tirer surla ficella,

91 443

Le différentiel doit teurner sous une charga comprise
antre 4 et 6 daN. Cette charge ost nécessairs A antrota-
nir le mouvement de mtation du différential.

Si le réglage n'ast pas corredt, visserou dévisser I'dcroy
et vérfier 4 nouveau la précontrainte,

Dans les daux cag, apréc obtention du réglage, falre un
repéré sur le carar et I'dcrou.
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COMMANDES INTEANES
: ECLATE v

AT 2,5 daN.m

* F

16 17

Cette operation s'effectue ap}és la séparalion des carters.

COUPLES DE BERRAGE (en dai.m) z INGREDIENTS
Vi dinverseur de marche amiémn ..wun 2,8 Lectile FRENBLOCC : |
- Visdinvarzeur de marhe arrara.

DEMONTAGE |
Dépoger la contacteur de feux de racul, | Passar ia 14,
Placer [es akes enposiion point mort. Déposer Mnverseur de marche arrara,

Retirer I'ensemble axe-fourchette de 5*™ et 1a Dille
dintordiction 18,

©H2 WY

Revenir au point mort et repousser. 'axe de marcheg
arridre vers Fextérieur,
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COMMANDES INTERNES

Chasser les goupitles ét'asliques das fourchaties de
{heapame gt 3ime/dima hroche B. VL 31-01 et chassa-
goupllles @ 4 mm. '

Ba Me-1

Heplacer [axe de marche arridre au point mo.

NG Tous Types (sauf NGT}

Retirar :

— laxe et 1a feurchette de 314,

— Ig disque de verrauillage,

— laxeetla fourchete ge 1%z : 4 raide d'unchasse-
goupilles de 2 mm, camprimer lé ressort du poussoir

de verrculllage pour franchir le cran da billage de
laxe,

92 748

Recuperer Iz bille, le poussoir at las ressors.

NGT : Partigularité
Daposar I'axe o2 19w/2%™ avant 'axe de 3T™/4ime
Tous Types :

Chagsar la goupfte da la feumchette d'orisntalion ﬁur-
Faxe de marche arriére.

Retirer laxe et fa fourchette d'orientation.

REMARQLUE : La goupille venant an bulda sur le carter,
tourner Faxe pour Textraire compldtemant aves une
pince.

Les axes ne doivent présenter aucune déformalion, ni
usure surle siege des biles da verrouiltage. Enoutre, ils
dolvent coulisser libremant dans leurs paflers sans jou
axcessif.

Coanirdls dep fourchetftes -

La surface des {owrcheitas an conlact aver oz bala-
daurs he dot étra ni déformée, ni usde.
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COMMANDES INTERANES
Aemontage :

Ramplaces toutes kes gouplllesdlastiques ot respecterle
ESNS J8 rmontage

- Lafente decelles-a dolt 2tre olentée dansl'axe des
arbras.

20 4581

« 1erMontaje :

Les hillas & reszorts de billages 14e/2ame g) Fem e
sont identiques.

+ 2éme Moniage : Assistance synchronisafion de 2%

| abille estremplacée par ut phussoir et les ressots
de billages 10mf2ere gt 3emajqéme sant diftarents.

74 522

Plager dans 'ardre :

— laxade marche arriéra ot safourchatta d'orentation.

— e ressont ef la billa ou le poussoir de axe 172,
~ Engager Faxe, placer la fourchelts,

A lakle dun crochet faire coincider les trous de la
Iourchatta. aves celui da 1axe. Respecter le sens de
montage de la lourchette : Irous de fixation dirigés vars
2 carter amére. :

i 60 381

T4 920
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COMMANDES INTERNES

Metire en placa 1@ ressor ot la bille de vermmllage da
axa cla adsmgime

Engager celui-d eny plagant lafourchetie stla goupilier,

NG? : Paticulariié

Matlre an place 'axe et la tourchetie de I¥w/4e™ avart
celx dg 1befpim

Tous types .

Plagar linvarseur da marghe amdre on angageant son
extrémilé dana l'enenche da l'axa,

Endulre les filets de la vis dinverseur de marche amiare
de Locte FRENBLOC ot 1a serrer au coupla,

Azgigtance synchronisation de 2 :

Aprés mise en placade la goupilie s'assurerdu couliss @
mant ¢e la kourchette sur son axe.

Placar -

- les axes ghn position point mor,

- la bille dintarverroulllags (18} dans son logernent,

- T'gnsemble axe-fpurchetie de 5%™ (A).-

Conirelar le tonctionnement :
- engager la 4+

—  pousser axigkernent sur l'axe de 52*™, coalul-cl doit-&tre
yarrouile,

uf) E24)
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CARTER ARRIERE

ECLATES

MGl - NG2

NGS

12 .
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CARTER ARRIERE
HGT - NG3 {1* Montage)
Deposer lg point dur de marche arridre {PJ.I

Retirer Iz clrcllp et lg nammuussléﬁ {87) de laxe du
gdoigt de sélsction (85).

0
tn

1|

o |-!||!rllfjj|'_';!;-..

84 511

NG3 (2= Montage} - NG - NG7

Dégoupilier femanchon dulevier support cache-rotule at
leretirer, '

Flacer I'autil Reu. 604-01 sur la bride & dépaser la vis

(102). .

NOTA : Lavis (102) devraimpérativement &tre rempla-
cea aprés chaque démortags.

A Taide d'un extracieur FACOM 132120 ou équivalent,
extrame fa bride (100).

81 B9k
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l:a.l RTER ARRIERE
Dégager le protecteut {(109).

Ratirer I'dpingle (107} et [axe (106).

Disaccouplear 1a capsule A dépresaion at la deposer,

_ S N |
'h-'FI-..I

1\\:‘\ \l"‘. 1‘"'\-' .rl:" .
o

SO
4
:_;_m‘::‘ '\-\.}"
' LA
H . -
H ;
. a
. - L '\.1'\. -l

— o ——

-

P

%:‘E?; TS H |
' 106 407 M09

Dégaoupilier la doigt de passage B. Vi, 31-01.

Déposer 1e palier daxe de crabolage.

81 otd

. Tous Types :

A 'aide de Foutil B. VI 747, comprimer le reasort {80) at
retirer les demi-cacuilles 79).

Tirar l'axe vers 'exténeur et racuperer le dolqt de pas-
sage af la ragaart.

Sartir Ie levier de sélection (B5), axe UNI 086 joints
tofiques (86).
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CARTER ARRIERE Dépnsér ;

Raperer |e baladeur par rapport au moyeu et déposer Le icint de lac'h o o _
rensemble baladeur fourcheite-axe db crabotage. I ymétre : outil B. V1. S05-02.

Ala pfesse. chiasser I'arbre de sorle vars Mintérieur dy
carer.

Retirer & circlips [(99).

Extraire le roulement (38) et le Joim & 16vre (97) & 12 B. VI. 805.02
presse.

s

a4 802

A l'aide d'un toumewis, retirer Ie; joint & leévra daxe de
~ sommande.

Chasserfobturateur (0) 4 l'aide d’une tige @ 16 engagdes
dans l'aldsage de I'aze de commande.

87 416

Tous types ;

Ecarler les ¢rana (&) de fixatlon du pignan sur raxe.
= 121 Faxe de tachymaireg,

92 750 Chasssr les bagues i l'aide o'un tube & 17 extérieur ou
& 12 (suivant montage).

NGTA : Le pignon devra impérativemant 8tra rermplacé
Apras chagque damontage.
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CARTEH ARRIERE

Hemontags :

CODUPLES DE SERRAGE {an doM.m)

Vs de fixalion capsule & déprassion -..0,1 40,5

Vis de fixation ou suppor de capsule ... 2.5
Wis du palier Faxe 08 Crapdtaga wewemrreweea- 1
COMACIELT woaisrrrrresestrsssmss s s men s ma s anas n e o
RT3 1= ] [ S —

- Ectou Arbre de sorie (Espace Quadra) .u....12

Emmancher las 2 baguas & l'aide du tube, wtiise au
démentags, at d'una massetts en plastique.

Respacter la position de ¢elles-ci
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S'assurer du bon clipsage du pignon de tachy métre.sur
SN Axe, .

CARTER ARRIERE

Reposer .

~ e joint d'axe de tachymetrs {(oulil. B. V1. 303-02}.

g3 333

a4 821

e %
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CARTER ARRERE
NQ7 :

Emmanchar le ioulsmant A la presse, gh pranant appul
sur ia bague extdrieura du roulamaent.

Matire an place l& ¢irclipa (98).

Emmancher 'ara & 1a presse en prenant 2ppd sous 13
bagua intérieurs du roulement,

alenlekdl
—
-
. -
- -
' —
L
[
-
1 -
--—d
]

M0 24

Falra ourner I'arbra ot vérifier [a retatlan du pighon de
tachymétre,

Eliminer las bavuras dvantuallas des axes alatoliafins,
afincde ne pas biesser les [oints.

Matio #nplaca I’ﬁ:e gt laviar da aélection (8%} munls de

ia cala (1er Montage) e dss deux joinmls. toriquers (80}
huilds.

IR

{

RSy

. HGO- NG2 : Pantleularitd

Le levier do sélection doit-8tre montd apras 'axe &l le
Jolgt de passage (81). '

84 513
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CARTER ARRIERE
Reposer dans l'erdra :

- lefolmt a Iéri.rre hullé en appul sur Fépaulement du
. carter,

~ loblurateur (D) enduft da CAF 480 THIXO.

Efminar las bavures dvemtusgiles de l'axe A la toile fine
a2fin de ne pas Dlesseria lévre du Joird newd.

Remcnter dans le cartar :

- |'axe du levier de ;élemrun muil de B cale &t des 2
jointg torigues (huilds),

- & regsgon,

— l2 doigt de pagsege,

= I'axe muni gu soufflal.

A 'elde de foulll B, V). 747, comprimer la ressor et
" metire en place les deml-coqullies.

Gougller le doigh de passane (B. Vi, 804).

Hespactier la sens e moniage des poupilies.

Les fentes des goupilles dolvent dtre perpandiculaires A
l'axe at opposdes.

@

8C 498

NGS:

Les fantes des goupies doivent &tra perpendlculaires A
laxe ot opposaes.

X

80 498-2

NGT - NG3 {1ar Montags)

Reposar le poussair et le ressort du potnt dur da marche
amlére, bouchon enduit de CAF 480 THIXO.

W~ - as 702

Contndler le coullssement de 'axe et 'absence de jeu.
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CARTER ABRERE N7

Reposer le palier daxe de crabotags.

51 GE8

Pasitionner al fixer e support de capsule & dépression
aprés misg enplacs delavis defixalion ducarerarriers,

KMantar |a capsule & dépressian.

Placer la chape {105} de la tlge de commande sur I'axe
da crabotage.

Mettre en place 'axe {105), l'apingle {107) at la protec-
teur.

vérflar le coulisgemant de lenzemble axe-fourchette
baladeur.

Reposer

— e contacteur de crabotage,

la bride, [a vis de fixation {newvaal huilde) davra dtre
serrée AU Couple de 7 8 B daN.m.
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CARTER D'EMBRAYAGE
Remplacement de la fourchette de débrayane
1} Pour embrayage "Pousse"”

1er Montage :

Déposa

Extraire ies guupqllas tle Iy fl::l..ll’ﬂh eﬂea‘t i ‘aide da 'eutif
Emkbi. 880,

BE 935

Rapose :
Partloularités
Giraigasr 3xe de jourthetie A la gralsse N° 20,

Placar las goLpilles : respecter |a cote de dépasse-
ment I par rapport 4 la fourchettz : D = 1 mm.

- Dapota :

Déposer la butée.

Zéme Mentage :

LA

Dégager la fourchstte du piw::t e Ia Emtrr par mté-
reur du carter, ;

Ropose -
Qrraizser 18 plvot de fourchetia:d la gralsss N° 20,

Metirata Jourchetle en place.en mettan s rassort ({13
detiiere la coupella (2). .

carrect

S'assurer cu bon fonctionnement.
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CARTER D'EMBRAYAGE

Aampltacomont de la fourchetta da daébrayage
isulte) '

21 Pour sinbrayags "Tird”
Dépose
Ghassar les goupilles de maintien de la fourchetllq

avec I'outil B. VI. 606 jusqua mi-longueur des
goupllias puls EBrminer avec f'outl Car. 1.

'Aepose

L]

Gralaser [&gérament 'axe de 13 mUIT.':hIEHE ‘gralmss
N° 20 Mobil x 5T030).

Engager Maxe {muni du caoutchouc d'étanchsia),

pfacer la lounchelts et les daux entretoises plastique.

FRespecter lo sens de montage o= o lourchedls :
bossaga vers lintérienr du cartar d'embrayage.

Faire coincider les tious de la fourchette avec ceux
da Faxe ot placer lea gouplllas,

'Respecter l'oristation des gouplifes, les ‘anles de

cellas-cl dorant étre perpendiculaires 4 faxe de 1a
jourchatte ot opposdes,
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CARTER D'EMBRAYAQE
Contrage de I'arbre d'smbrayaga

Il sera livré indifféremment, an dchange standard, des
boitas de vitesses avac ambre court (A) ou arbra long
(B) :

- Bpite de vilesses avec roulament dans @ cader
d'embrayage : arbre d'embrayage coun {A).

|||||||||||||

A

- Bolle de vitesses sans roulement dans W carter
dembrayage : arbre d'embrayage long (B).

B2 BG4

Si labotte de vitesses est dqulpde dun amre fong (B) il
ast Impératif de monter un mulemant dans le vilabra-
quin. D:ans 1a cas ol le volant moteur ne comparte pas
darrétoir, caller le roulement dans le vitebrequin 4 ia
Loctite FRENBLOC.

Si la bolte de vitesses a5l équipes d'un-arhremur!, ilest
Impératii da refirer | reulemerd se trouvant dans le

vilebraquin,

Y) Carter dambrayage sany roviement

a4 69d-1

La repose du joint 73 s'stfectue avec I'outil -
- I V1. 483 pour maiaurs fonte,

~ B, Vi. 526 pour moteurs alorminium,

08 554
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CARTER D'EMBRAYAGE
2) Carterd'smbmyage avac roviement ftube-glice)

Le joind & lévre at ¢ oulement d'arbre d'embrayage
sont sclidaires du iube-guide de butée, o

La lubrfication eat asgurds par un oriffos oo AL fi-
quant dans Falésage cu carter d'embrayage.

Dépose | e o
Extralrs 1o 1be guide 4 1a presse.

Lorsqu'un tubsguide est extrait & Ia presse il n'est
pas rétilisable. _

Repase

Déposer un film de gralsss N° 20 sur les pareis de | a4 BeE
l'alésage. 1

Placer le joint lorique (T) sur lg tube-guide. . o
Huiler le joint avant mentags de 'arbra.

Presenier le tuba-guide sur le carter d'embrayage et

allgnar s trou de gralssage du reulomont dane l¢ tubo NOTA : Le joint 3 lavre el la roulement sort
guida en ace de celui dy canter dambrayage. directament en cohtact avec farbre dembrayags,

_ = une porea incorrecta impligue le remplacemant da
Introciuire le tube-guide & la prease jusqu'en butde. celul-&i.

Contréler que le trou de graissage (A) du mutement
sl en 13Ce 08 ¢alll du caner g'ermbrayage (B}.

[F]
1
hy L Ly Ry A LN -

| N R LS LS, BLTRSTLILTRT,

L'arfise {(C) du ube guide sera dirigé vers |a bag du
carter,
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ASSEMBLAGE DES CARTEHS

COUPLES DE SERRAGE {&h daN.m) : INGREDIENTS

Ecrou d'arbre primaire .o e 13 Loctlta "518" . .

Ecrou d'arbre SECONRINe e e msemsmserens 18 CAF MFEH; ﬁlfxags mblags des carters

Vis de caners 8 8 i 2,5 8t 3 - Boughang filgtds

. - Filetage des contacteurs
_Vis de carler armiera ........eeeeeeevveiveenn. T B 8 2 : Gralsse N° 20 rdf. 77 07 032 832 -
Bouchons Hetés ..o 2,5 - Guide de butéa d'embrayage
- Pivat de fourchatte d'embrayage

Cantaciaur..-...................................:....._......E,E - Cannelures de {'arbre d'emorayage

Bouchon de billags .. m e eninsasne 1, 7 - Cannalures des plandtairas

Bouchans niveau et "-I’i'dﬂngﬂ (R "n"uuuunﬂ,‘l Hul.le‘ E:t:nsndeﬂ. fuurd..aﬂ& d Emuﬂ}"ﬂgﬂ'

P Via de carderd'embrayage 0 B 2,5 = Joints & lévre
510 4 Perfect Seal "LOWAC™ ! _
T rsm———— - Joinls papier de carter arriére ot de carter
Ecrou fixatlon plvol ... e 1,6 d'embrayage ' h
. : . ocilte FRENBLOL : :

Vis d'arréolr dorou diffErentiel e w248 |- . Ecrous -d'arﬁ_res-primaire_ei secondairg
S'assurer gue la mise A lair libra du carter ne soit pas S'assﬂlrerdu positionhement :
chstrude. '

' - — des 2 doulles de centraga,

Placer las axesfourchettes 14masm  gimégire o) gime '
(sauf NGS) au peint mon, _ - del'aiman, '
Pousser le dolgt dlinverseur de marche arrigre vars le '— dgs oncs de roulement dans les garges du carter. :
pignon de 1é= {1 | R SR

Mottre an plage
- larbre primaire

-

— lamre secondaira

Remetirs I'axe da marcha armidgre a1y point mort.
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ASSEMEBLAGE DES CARTERS

Sur i carter gauche ;

Placar axs de marche amidre au polnt mer.

' Endulra latace d'assembiage tes carters de Loctite

318",

Placer le protectect 8. ¥1. 813 sur le plangtaira
gauche.

Assemiier les carters en valliant au posltipnnemant
des roulaments et du renwvoi de marche arriére.

Serrerles vig dafixationdes canals anraspeclantl'ordra
¢e samage et le couple.

— .
T M 3 53\[3521: 10

w2 9oz

NGO « NOZ : Réglage de la pricontrainte des
ruulerne‘nin d'arbre primaire '

Placer ias cales de réglage enlevess au aémontaga ef
I'entreisa (E).

7113

A Taide d'un tube, frapper légdrement antretoise (E)
pour mettre en place les roulementa.

Maltra kg joint papier de cantar arrérs.

Mesurer le Jeu (J} enire Mentretoise etla face extérisure
du Joint : .

J=0,0280,12 mm

Si le réglage rest pas comract, augmenter ou diminuer
'épatsssur du calaga {utiliser le minimum de cales).
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ASSEMBLAGE DES CARTERS
NGB :

Placer .
- !5? jpint papier de plaque ernretoise endult de Fenact
aal.
— la plaque eniretoise an cemram 19 1amage (L} sur le
roulement de l'arbire secondaira.

Serrer les vis de 1a pladue,

B B

Raspecter la sens de montage du pignon fixe.

Sur arbra sacondalra :

Respacterle sens de montage du pignonfixe et le coller
3 la Lootlte FRENBLOC.

15 daN.m

Sur artire primaire :

Coller ko moyeu & [a Loctite FRENBLOC ¢t respecterlo
s20s de montage de l'ensemble.

84 700

Flacer les bossages del'anngau da sy m::hmmaa Urgans
les gncochas du moyeu.

Replacer l'ansemble synchroniseur de 5™, moyau-
kalagdeur-fourchette,

Passer la 1%* at Iz 5%™.

Mettra 3 gouttes da Loctlta FRENBLOC sur los et
das écrous newfs, les serrer au couple et les fralner

13 daM.m
15 daN.m

- Arbre primaire
- Arbre secondalre

Revenir au point mort et vérliisr que toutes las vilasges
passent,
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

MNGE :

Metire enplace labille (Bl d'inierdiction et le circlips ().

Boite au point morl ; monter :

— le carer anmigre muni de son jpint papier enduit de
. PerectSeal,
— le billage de Be™, _
— lakille &t le poussoir dimtandiction des axes 34meyqama
£] heme,
— log bouchong, filelage enduit de CAF 4/80 THIXO.

76 BB 7-1

MG & vitossos - Tous Types sauf NGE :

Passer | 4*™,

Plager le joint papier de carter armiére enduit de Perfect-
Seal (sauf NGT, montage A sec). _
Passeria 4*™ gt placerla caner en poslionnant le dolgt
de passage dans la crabol d'axe de fourchette de 3%™/
4ﬁrnll

Pasilionnar |a plague enlretoise pour qu'slle se placs
dans son legement dans e carter el fermer le caner

arrigre.
Eerrer les via au couple.

Raposaer la billage de 5&me filet du bauchon enduwit de
CAF 4/BD THIXO.

g2 733

Aetirar la 447
Wérlfier que iounes ies vilesses passent.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

Comrdle du jeu 4o donture.
fen 3 points & 120}

- Ficar un compareteur sur le canter, latouche perpan-
diculaire su flanc d'une dert de 1a couronng, |8 plus
ptés possible du diamétre extérieur,

= Verifier lg jgu de danhure.: il doit &tre comprls entre
0,12 ot D28 mm. '
Sil est trop imporant, dévisser I'écrou chté boltier et

visser celli ¢té couronne de la méme valewr ; ot
inversameartt g'il est trop laikile.

0,124 025 mm

72 244

Apras obtention ou réglage, faire un nouveau repére sur
VéCro.

Avant d'assembler |e calar dembrayage -

- vanifier la précence dae douiles de centrage,
~ enduirg lg joint papier de Petfect-Seal.

Arbre d'emirayage iong :

Proceder au manlage du cartsr dembrayage an utilisant
eutillege B. ¥1. 528 pour meteur alumtnium ou B, Y1, 468
powr motaur forta.

Ces qutile sont destings A protéger la 1&vre du jpint au
passage des cannslures da larbre dembrayags.

B.Vi. 488

[

8.V, 62

T

917

-y

Arbrad'embrayage cour : |

Mettra du ruban adhésif sur les canneluraede Parbre afin
de ne pasblessaria tbvre du joinl.

Assembler 3 oariers et serrer les vis au coupie,




BOITE DE VITESSES MECANIQUE
Réfection boite de vitesses

21

ASSEMBLAGE DES CARTERS
Remontage des jpints sur écrous de différantiel

Daposer un ecrow o8 différantial du canalr en camptant
la nombre de fours. B

ATTENTION : Deux montagas de point .

1* Montage

43 62341

2™ Montage

a5 623

Partleulariké du 2*™ Montage :

*

~ Ajout d'un daflecteur dhuile {C) sur 'écrou de diffé-
rentiel monté sur un carter comportant une canalisa-
lion (D) SupplEmentaire.

— Joint & Bvre 4 bague trontala.

En rechange, Is MPR ng livre :
— que les joinls a bague renlale,

- gue fles dcrous munis du déflecteur (C).

IMPORTANT :
En aucun cag, Il na faut monter l¢ déflecteur
{C} surune bollte de vitesses mécanigque dor
le carter n'a pas da1rou de gralssagae{Dycarla

l&vra du joint ¢'étanchelté n'est pas lubrifiss,

Montage :

Sur 'gcrou te ditférenliel, placer & joint foriqua (A) et
monter e dédtlecteur {C} &'if y a lieu.

BS 621
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ASSEMELAGE DES CARTERS

La mbse en place du joint & lévra {huilé) seffeciue avec
Foutil B. ¥1. 1154 qui détermine |a positibn correcte da
celulcl,

A l'aide de l'outil B. VI, 807-01," ressemer {'écrou da
diitérentlel |usgr'au repara du carter,

92 913

I'l. _-h':zér:f:-‘xh% - A ey ,f_f_,'r |
III '||.5 ‘-—T‘__—__-‘_?_ #@:—:.—h‘-:}r:.\_‘ :_ -:d_ : _.,"'l‘_
I'|I II.- - I:"'.-" ' |||'_" __,.""_ - ___'\_-_-;I"E':-;jll_:-_. —:_:;

b g — ' MR ) T Tt i S S
! e I"nﬁ_ L1 L:;_:
B W e .
e 1 gl L T0)
e — 4t o E EERY i
s '__--_.:';.":s" ,{_;—-, ‘ - ,.-"j' |_:'.‘;|Ill—l:h| D_‘],L’E
SERGINT
L E'j L-IF@:__L" ‘:'I
i <

Immchiliser {'écrou a faide de l'amétoir.
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ASSEMBLAGE DES CARTERS

(raiesar @ lubs-guide, les pating at lé pwvol da la

fourchette & 1a gralsse N* 20,

Embrayage "pousse” :

Placer Iz butge.

Mattra on place la rasson an engageant sac extrémités
dans les {rous du support de putée et dans ceux dela

fourchetta.

Basculer la fourchette et placer |a butée neuve, l'enco-
cha [A) dans [a fourcheatta. '

T3 BSA

I ;

77T 794

~ Ddpaser la bolle de son support.

Avant da repoger la Dolte de vitesses sur ke vehicule,
mektire en place les douilles decentrags en{(A) et (B} sur
la cantar d'ambrayage.

92 738
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O 0 -] T h p oL R

: Demi-narter droit

: Demi-Garter gauche

: Garter dambrayage

. Carter amiére

: Tubg-guide

. Ecrou da dilfdrantisl

CJOINt 2 levres

: Joint 1origua

: Inverseur de marche arridéra

: Rendalla onduléa

' Wis dinverseur

. Axe de marcha arriére

: Axe &t fourchetie 9wy 2ene

: Disgua dinervercuilags

: Axe et fourchette 3% gqeme

: Ressort da varrouillage

' Bille dg podnt aur

. Hille d'interdiction

' Poussolrda verrouillage 1+ef2em™

. Fignon da lachymehe

: Axe de tachymaéatra

s Joint de fachymiétre

: Ecrou d'arbre secondaire

: Aondelle

- Fignon fixe dg 5™

: Entretcise

© Roulgmant Diconique

. Fighon fqu do g4

' Hondella cannelée patit diamaire

D ANNeaw d'arrét petit diaméire

: Anneau de gynchroniseur

' Moyeu-Baladaur synchronissur Jemm 4trs

. Ressort de synchironisaur 39me/4hme

' Galet de synchroniseur

: Resson (en coaur) de sym:hrunis.aur

* Pignon fou g g4me -

: Pignan fou ge 2%~

 Recsort de synchronisour 1#e/2eme

: Cone mobile de synchroniseur

r Moyeu-baladeur de synchroniseur 1M/z20™

D Anheau darrdl grand diamatre

 Hendelle cannglée - grand diamétre

: Pignon fou de 19

: Houlement & rouleaux ¢ylindriques

. Ecrou d'arbire primaire

: Hondella

! Mayeu baladeur de 5=

: Hessort de synchroniseur da 5%

: Synchroniseur de 5

' Pignon fou de 5™

; Douille & aiguilles

. Bague

: Rondelle gpaisse

: Boulemeni & double rangde s de billes
“: Arbre primaire -

55
=4
58
54

61

64

65
&7
68
69

rA
72
73
74
75
76

78
79
.80
B1
82

B4
85

B7
=28
AS
90
81
92

94
85
86
97
a3
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110

* Roulergent & galets
: Rondelle Grower

: Arbre d'embrayaga
: Arbre secondaire
ol :
: Rondelle de iriction
. Planétgira

3
T Satellite
65
: Moix de différentiel
: Goupille

: Gourpnng

. Frette

70 .
. Jolnt 1orlque

: Ve da couranne

.. Joint & l&vre ¥

: Goupilly

- Gouplie de dolgt de paasage _

: Poussoir de poinl dur de marche arridrs
: Ressort du poLrssoir '

+ Bouchon

- 1/2 coguilles

. Reszort

' Diolgt da passage

- Levigr-Axe da passags

: Saufflst

:Jaint & lgvrs

. Lavier dg sélectlon .

86 :
: Rondelle antl-poussidra

. Manchon laviar-support cache-rotule
; Goupiles

: Rondells eacutehouc

: Ecrou arbre secondalre

: Annealt darrat

o3
: Douille & aiguilles

» Baladeur

: Arbre do sortie

Joint & léweg

: Raulemeant

: Ciclips

: Bride de sorie

: Entredoise

- VWIS de fixatlon brida

. Axe de crabolage

: Fourchetia de crabotags
: Chape

;Ao

. Epingle

Joint & lévie

 Protecteur

: Capeule a dépression

Bofllar da dil{&rantial

Rondelle’

FPetit axe de satellite

Houlament

Jaints 1origuen

Entraineur
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CARTERS ET COMMANDES

16 88 90 83 87 86 83 89 82 i3
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PARTICULARITES NG5
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PARTICULARITES NG7
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